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Ofrecemos una gama completa de crisoles y
accesorios de primera calidad.

Fabricados a partir de una amplia gama de
materias primas de alta calidad que utilizan
tecnologias avanzadas, los crisoles estan
disponibles en una amplia gama de tamafios y
formas, para un rendimiento 6ptimo en
aplicaciones individuales.

Pregunte a nuestros asesores para ofrecerle el mas
adecuado para su proceso.
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La temperatura de los hornos esta 100°C-150°C por encima de
la temperatura de los metales. Consulte a nuestros técnicos
para més informacion. Termimex S.A. de C.V. (2006)
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CUIDADO DEL CRISOL

CRISOLES

é
tr‘lx CRISOL

TRANSPORTE

ALMACENAJE m—

[

« «

DEBERAN ALMACENARSE NO COLOCAR UN CRISOL ‘
EN UN LUGAR SECO DENTRO DE OTRO NO RODAR
EL CRISOL
INSTALACION
UTILIZAR LA DISTANCIA ENTRE EL UTILIZACION DE LADRILLOS | | DISPOSICION TANGENCIAL
PEDESTALES HORNO Y EL CRISOL DEBERA] | REFRACTARIOS DE DEL EJE DEL QUEMADOR
PLANOS CUBRIRSE CON UNA CAPA SOPORTE EN HORNOS
DE MANTA BASCULANTES

- SOLO CARGAR EL CRISOL HASTA QUE ESTE

CARGA = MANOS CANDENTE

- PRIMERO CARGAR EL MATERIAL REDONDO
Y DESPUES TROZOS DE METAL FORMADO

- NO TIRAR TROZOS DE METAL,
INTRODUCIRLOS CON PINZAS

AL £

0

- EL HORNO DEBERA COGER

FUSION = :
CALOR RAPIDAMENTE

- CON UN BUEN SELLADO

L TRATAMIENTO
DE FUSION

POSIBLE

-TRATAMIENTOS DE FUSION
NECESARIAMENTE TAN POCO
FRECUENTES COMO SEA

DEL CRISOL SE PUEDEN
EVITAR PERDIDAS Y - TRATAMIENTOS CON SALES
DANOS PREMATUROS PUEDEN ALARGAR LA VIDA
: ] DEL CRISOL
- CON EL HORNO DE

SUSTENTACION LAS PINZAS
VERTIDO m=my DEBEN ENCAJAR
PERFECTAMENTE EN EL CRISOL
Y AGARRARLO POR LA
PARTE INFERIOR
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- DURANTE EL POSESO DE FUNDICION EL
HORNO DEBERA DESESCORIARSE
CORRECTAMENTE

- VACIAR COMPLETAMENTE EL CRISOL
DESPUES DE SU USO
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